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Abstract of DE4335678 

The invention relates to a device for the 
rotation of a grab or suchlike tool connected to 
the boom of an excavator or crane. The rotary 
device has a stator (1), a rotor (6) rotatably 
mounted on the stator (1 ) about a vertical axis 
by means of a four-point contact bearing (4), a 
hydraulic drive mechanism (8) arranged 
between stator and rotor, and at least two 
hydraulic passages (15\ 15", 65', 65"), run via 
rotary transmission leadthroughs (30) from the 
stator to the rotor, for the grab actuation. In 
order to simplify maintenance, in particular in 
the area of the wearing parts of the rotary 
transmission leadthroughs, it is proposed 
according to the invention that at least part of 
the hydraulic passages leading from the stator 
(1) via the rotary transmission leadthroughs 
(30) to the rotor (6) pass centrally through the 
drive mechanism (8) and the four-point contact 
bearing (4), and that an axially central 
assembly opening (91) be provided which in 
the assembled-together state of stator (1 ), 
rotor (6) and drive mechanism (8) is accessible 
from outside for access to the rotary 
transmission leadthroughs (30) and their seals 
(74) and can be closed by a closure piece 
(90). 
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@ Drehvorrichtung fur Baggergreifer 

<§) Die ErRndung bezieht sic* auf eJne Vorrteritung fur die 
Drehung etnea mlt dem Austeger etnea Baggers Oder Krans 
verbundenen Grerfers oder dergleichen Werkzeugs. Die 
Drehvorrichtung waist einen State r (1), einen am Stator (t) 
mrttels eines Vierpunktlagers (4) um el no vertikale Achsa 
drehbar gelagerten Rotor (6) r einen zwischen Stator und 
Rotor engaordneten hydraulischen Antnebsrnechanismus (8) 
und mindestens zwei uber Drehdurchfuhrungan (30) vom 
Stator zum Rotor gafGhrte HydrauJildcanato (15', 16", 65'. 
65'*) fur die Grerrerbetatigung auf. Um die Warning vor 
allem im Berelch der VerschletRtoHe der Drehdurchfuhrun- 
gen zu vereJnfachen, w/ird gemaft der Erfmdung vorgeschla- 
gen, da& zu mind est ein Tail der vom Stator (1) Goer die 
Drehdumhfuhrungen (30) zum Rotor (6) fuhrenden Hydrau- 
Skkanale dan Antr iebs rn ech an lamus (8) und das Vierpunktia- 
ger (4) zentral durchsetzt und daft eine im zusammenmon- 
■ tiarten Zustand von Stator (1)r Rotor (6) und Antriebsmecha- 

Cnfsmus (8) von aufien her fflr dan Zugriff zu den Drehdurch- 
fuhrungen (30) und deren Dlchtungen {74} zugangfiche. 
4 durch ein Versohluftstuok (90) verachlieSbare, achszentraJe 
Montageofrnung (81) vorgesehen ist 




Ul 

Q 



Die folgenden Angaben Bind den vom 



Anmelder eingereichten Untoriagen ontnommen 

BUNDESDRUCKEREJ 03. 95 508 017/27 



21/29 



<y » # 

DE 43 35 678 Al 
i 2 

Beschreibung bohrung und/oder Offnung gebildet sein kann. Wester 

kann das VerschhiBstQck zwei zumindest stuckweise 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fur die Dre- achspar allele, zu den rotor- oder statorseitigen An- 

hung eines mit dero Ausleger eines Baggers oder Krans schlttssen fur die Greiferhydraulik fQhrende Kanalab- 
verbundenen Greifersoder dergleidhen Werkzeugsmit s schnitte aufweisen, von denen einer im wesentlicben 

einem mit dem Ausleger verbindbaren Stator und einem achszentral und der andere exzentrisch angeordnet sein 

mit dem Greifer verbindbaren, am Stator mittels einer kann. In diesem Falle mfissen auf der Rotor- oder Sta- 

vorzugsweise als Vierpunktlager ausgebildeten Walzla- torseite axiaie AnschluBmittel an die Vorrichtung ange- 

geranordnung urn eine vertikale Achse drehbar gelager- flanscht werden. Fur den radiaien rotor- oder stato reci- 
te n Rotor, mit einem zwischen Stator und Rotor ange- l0 tigen AnschluB kann es von Vorteil sein, wenn das Ver- 

ordneten, durch fiber zwei von statorseitigen AnschlQs- scWufistuck einen liber die Stirnflache des Rotors bzw. 

sen aus durch den Stator, durch flilssigkeitsdichte Dreh- des Stators axial nach aufien 0b erstehenden, vorzugs- 

diirchffihrungen und durch einen gegebenenfalls mit weise zylindrischen Anschlufizapf en mit radial abgehen- 

dem Rotor drehfest verbundenen Verteiler hindurch ge- den, vorzugsweise gegeneinander und nach auBen mit- 
fQhrte Hydraulikkanale mit Hydrauiikdl beaufschlagba- is tels Ringdichtungen abgedichteten AnschluB6ff nungen 

ren hydraulischen Amriebsmecbanismus, und mit min- aufweist 

destens zwei uber statorseitige Arise hi (isse durch den Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfln- 
Stator und durch flussigkeitsdichte Drehdurchfuhrun- dung sieht vor, dafi das Verschlufistuck einen in eine 
gen hindurch zum Rotor und durch diesen hindurch zu Axialbohrung des Rotors oder des Stators flttssigkeits- 
rotorseftigen Anschhlssen gefQhrten Hydraulikkanalen, 20 dicht einsetzbaren, vorzugsweise mittels einer Hansch- 
vorzugsweise fur die hydraulische Greif erbetatigung. verbindung an diesem befestigbaren Zylinderzapfen 
Es sind Drehvorricbtungen dieser Art bekannt (EP- aufweist, wobei zumindest ein Teil der Kanalab schnitte 
B-0 080 670), bei denen die DrehdurcJifuhrungen mit ih- als an der Trennflache zwischen Zylinderzapfen und 
ren Dichtungen und der Verteiler so im Inneren der Axialbohrung mittels Ringdichtungen nach aufien und 
Drehvorrichtung angeordnet sind, daB fur deren War- 25 innen abgedichtete Querbohrungen im Zylinderzapfen 
tung Stator, Rotor und Antriebsmechanismus vollstfin- ausgebOdet sein kohnen. Das VerschhiBsttlck kann fer- 
dig auseinandergebaut werden mflssen. AuBerdem er- ner eine nach dem Vorricmtuzigsinneren offene, zur 
gibt sich bei der bekannten Bauweise eine relattv groBe Drehachse koaxiale Sack* und/oder Stuf en bohrung fur 
Bauhdhe mit einem entsprechend groBen Gewicht die Aufhahme des einen Endes mindestens eines Axialk- 
Ausgehend hiervon iiegt der Erfindung die Auf gabe 3a analelements fur die Drehdurcnfuhrungen und/oder den 
zugrunde, die bekannten Drehvorrichtungen der ein- Verteiler aufweisen. Vorteilhafterweise sind hierzu min- 
gangs angegebenen Art dahingehend zu verbessern, destens zwei an ftiren einen Dichtungsring tragenden 
daB bei einer kompakten flachen Bauweise die Wartung oder gegen einen soichen anliegenden Enden in Stuf en- 
vor ailem im Bereich der Verschleifiteile der Dreh- bohrungen des VerschluBstOcks und eines gegenttber- 
darchfuhrungen vereinf acht wird. 35 Begenden Vorrichtimgsbauteils eingreifende, die Dreh- 
Zur Losung dieser Auf gabe werden die in den Patent- durchfuhrungen und/oder den Verteiler bildende, ko- 
anspruchen 1,20,22, 24, 26 angegebenen Merkmalskom- axial zuemander durch eine Axialbohrung des Stators 
binationen vorgeschlagen. Vorteunafte Ausgestaltun- und/oder Rotors hindurch greifende rohrf6rmige Axi- 
gen und Wefterbildungen der Erfindung ergeben sich alkanalelemente unterschiedlichen Durchmessers vor- 
aus den abhangigen Anspruchen. 40 gesehen, wobei im Stufenbereich des VerschluBstOcks 
Die erhndungsgem&Be Losung gent von der Erkenmv zwischen zwei Axialkanalelementen ein Querkanal ab- 
nis aus, daB bed Verwendung eines Vierpunktlagers eine zweigL Um eine Drehmitnahme des Verteilers mh dem 
radial memandergeschachtelte Anordnung von Lager, Rotor zu gewShrleisten, kann das Verschlufistuck min- 
Antriebsmechanismus und Drehdurchfuhrungen fur destens einen achsparaUel exzentrischen, nach innen 
Greifer und Verteiler moglich ist, die zu einer sehr kom- 45 ttberstehenden Mimehmerbolzen fur den axial und ra- 
pakten und flachen Bauweise fOhrt und besonders im dial schwimmenden Verteiler tragen. Da das VerschluB- 
Bereich der verschleiBanfailigen Drehdurcnfuhrungen stuck drehfest mit dem Rotor oder Stator verbunden 
mh ihren Dichtungen einfacn zu wart en ist Um dies zu sein mufi, und hi erf Or die Ft^nggh crfirffivbtfri mdgftcher- 
erreichen, wird gemfifi der Erfindung vorgeschlagen, weise nicht aixsreichen, wird gemfifl der Erfindung vor- 
daB zumindest ein Tefl der vom Stator fiber die Dreh* 50 geschlagen, daB mindestens eine achsparaUel exzen- 
durchfuhrungen zum Rotor fuhrenden Hydraulikkanale trisch nach innen offene PaB bohrung zur Aufnahme el- 
den Antriebsmechanismus und die WSlzlageranordnung - nes zusatzhch in eine korrespondlerende Bohrung des 
zentral durchsetzt und daB eine im zusammenmontier- Rotors bzw. Stators eingreif enden Pafizapf ens aufweist 
ten Zustand von Stator, Rotor und Antriebsmechanis- Eine weitere Variante fOr die Drehdurchfuhrung sieht 
mils voq auBen her fur den Zugriff zumindest zu einem 55 vor, daB das Axialkanalelement einen einstdekigen Stu- 
Teil der Drehdurcnfuhrungen und/oder zum Verteiler fenzy Under- oder Zylinderschaft mit mehreren, am ei- 
und deren Dichtungen zugfingliche, durch ein Ver- nen Ende flber radial oder axial offene, gegeneinander 
schluBstuck verschlieBbare achszentrale Montagedff- und nach auBen und innen mittels Dichtungsrmgen ab- 
mmg vorgesehen ist gedichtete Anschtasse in die Kanalabschnitte des Ver- 
Obwohl die Montageoffnung grunds&tzlich auch auf 60 schluBstGcks mundenden Axialkanalen aufweist Der 
der Statorseite angeordnet werden kann, ist es vorteil- Zylinderschaft kann dabei als gegenuber Stator und Ro- 
haft, sie auf der greifersei tigen Stirnseite des Rotors tor axial und radial schwimmend angeordnetes loses 
anzuordnen. Dabei ist es zweckmaBig, zumindest einen Zylinder- oder Stufenzylinderstuck ausgebildet sein, 
Teil der Hydraulikkanale in Form von Kanalabschnitten Der Vorteil dieser Variante besteht in der relativ einfa- 
durch das Verschlufistuck hindurchzufuhren. Insbeson- 65 chen Montage, wobei die radiaien und axialen Spiel- 
dere kann das Verschlufistuck mit mindestens einem der mdghchkeiten gegenuber den ICoaxialrohren vermin- 
rotor- oder statorseitigen Anschlttsse versehen werden, dert sind. 

von denen mindestens einer durch eine axiaie Zentral- Eine weitere Variante, bei der auf die schwimmende 



DE 43 35 

3 

Anordnung der DrehdurchfOhrung verzichtet wird, 
sieht vor, daB der Zylinderschaft bei rotorseitigem Ver- 
schluBstuck am Stator und bei statorseitigem Ver- 
schlufistfick am Rotor starr angeordnet vorzugsweise 
angeformt isrt 

FOr den Fall, daB der Antriebsmechanismus ais Axial- 
kolbenmotor ausgeb3det ist dessen Stator mehrere auf 
einem Inkreis in gleichen Winkelabstanden voheinander 
angeordnete, achsparallel ausgerichtete Kolbenzyiinder 
und dessen Rotor eine den Kolbenzyiindern zugewand- 
te wellige KugeUaufbahn fQr kolbensehig angeordnete 
Arbeitskugeln aufweist, wird eine besonders geringe 
Bauhehe dadurch erreicht daB die statorseitigen An- 
schlusse auf der Hdhe der Kolbenzyfinder aber den Sta- 
torumfang verteilt angeordnet sind und die statorseiti- 
gen Hydraulikkanale durcb den Abstandsbereich zwi- 
schen jeweils zwei Kolbenzyiindern von den Anschlus- 
sen aus im wesentlichen radial zum Axialkanalelement 
hindurchgefuhrt sind. Das Vierpunktlager kann in die- 
sem FaBe mit seinen in das Stator- und Rotormaterial 
eingefonnten ringfdnnigen Lagerlaufflachen radial an- 
Berhalb der Kolbenzyiinder auf der Hdfae der Arbeits- „ 
kugein bzw. deren Kugellaufbahnen angeordnet wer- 
den. 

Bef einem Innenzahnradmotor mit einem drehf est mit 25 
dem Stator verbundenen Innenzahnrad, einem im freien 
Zwischenraum zum Innenzahnrad flber den Verteiler 
mit Hydraulikol beaufschlagbaren, eine Taumelbewe- 
gung ausfuhrenden Zwischenzannrad und einem in eine 
Innenverzahming des Rotors mh Spiel eingreifenden 30 
rotorseitigen Ausgleichs- und Mttnehmerzahnrad Oder 
bei einem als Drehflfigelmotor mit mindestens zwei im 
Winkelab stand voneinander in je einer Aussparung des 
Stators radial gefuhrten, unter der Einwirkung minde- 
stens einer Druckfeder gegen eine wellige Innenflfiche as 
des Rotors gedruckten, in ihrem Zwischen bereich fiber 
den Verteiler mit Hydraulikol beaufschlagbaren Ar- 
beitsflflgeln ausgebildeten Antriebsmechanismus wird 
gem&B einer vorteilhaften oder alternativen Ausgestal- 
tung der Erfmdung vorgeschlagen, daB eine den Motor 40 
in einer zentralen Statorbohrung axial durchsetzende 
vierfache DrehdurchfOhrung fur die zur rotorseitigen 
Greiferhydrauiik und zu dem greiferseitig im Rotor an- 
geordneten, als axiaier Planverteiler ausgebildeten Ver- 
teiler fuhrenden Hydraulikkanale vorgesehen ist. Mit 45 
diesen MaBnahmen wird bei den genannten Motorty- 
pen eine sehr kompakte Bauweise mit geringer Bauho- 
heerzieh. 

Eine weitere Verbesserung in dieser Hinsicht wird 
erreicht, wenn der Antriebsmechanismus eine rotorsei- so 
tige, radial nach innen wellige Abstutz- oder Mitnahme- 
kontur fur die statorseitigen, mit Hydraulikdl beauf- 
schlagbaren Antriebsorgane enthaltende A uB en wand 
aufweist, und das Vierpunktlager eine in der zylindri- 
schen AuBenflache der rotorseitigen AuBenwand etnge- 55 
formteringformige Lagerlaufflache aufweist, die auBen- 
seitig von einem statorfesten Ring mit eingeformter La- 
gerlaufflache radial umfaBt ist Vorteilhafterweise ist 
der statorfeste Ring im Bereich seiner Lagerlaufflache 
in zwei mittels achsparalleler Schraubverbindungen eo 
kuppelbare Ringteile geteilt, so daB eine einfache Mon- 
tage und Demontage des Vierpunktlagers moglich ist 

Eine weitere Erfindungsvariante sieht vor, daB das 
Vierpunktlager eine in einer zylindrischen AuBenflache 
des Stators oder Rotors eingeformte Lagerlaufflache 65 
aufweist, die auBenseitig von einem axial auf trennbaren 
rotor- oder statorfesten Ring mit eingeformter zweitei- 
4 liger Lagerlaufflache radial umfaBt ist Alternativ dazu 
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kann das Vierpunktlager eine in einer zylindrischen Au- 
Benflache eines axial auftrennbaren stator- oder rotor- 
festen Rings eingeformte zweiteilige Lagerlaufflache 
aufweisen, die auBenseitig von einer zyiindrischen In- 
5 nenflacfae des Rotors oder Stators mit eingeformter La- 
gerlaufflache radikal umfaBt ist Der auftrennbare Ring 
kann dabei unter Trennung der zweiteOigen Lagerlauf- 
flache in zwei mittels achsparalleler Schrauben oder ei- 
ner koaxialen Schraubverbindung kuppelbare Ring- 
10 stflcke geteilt sein. 

Im folgenden wird die Erfindung ahhand einiger in 
der Zeichnung in schematischer Weise dargestellter 
Ausf Qhrungsbeispiele usher erlautert Es zeigen 
Fig, 1 einen senkrechten Schnitt durch einen Axial- 
15 kolbenmotor in extremer Flachbau weise mit Vierpunkt- 
lager und mit Drehdurchfuhrungen durch schwimmen- 
den und von auflen auswechselbaren Verteiler; 

Fig, la bis c je einen Ausschnitt aus dem Lagerbe- 
reich der Fig. 1 mh abgewandelten Lagerausbildungen; 

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt durch eine Drehvor- 
richtung mit Innenzahnradantrieb (Innengerotor) und 
vierfacher zentraler Drehdu rchfilhrung mh vier 
\scnwimmenden Rohren; 

Fig. 2a einen Ausschnitt aus dem Lagerbereich der 
Fig. 2 mit abgewandeher Lageranordnung; 

Fig* 3 einen Ausschnitt einer Drehvorrichtung ent- 
sprecfaend Fig. 2 mit einstuckiger yierfacb-Drehdurch- 
fQhrung; 

Fig. 4 einen Ausschnitt aus einer Anordnung entspre- 
chend Fig. 2 mh in einem Statorschaft integrierter Yler- 
fach-Drehdurchfuhrung; 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus einer Drehvorrichtung 
entsprechend Fig. 2 mh einem VersehluBstuck mh ro- 
torseitigen Radialanschhissen; 

Fig, 6 eine Darsteiiung entsprechend Fig. 2 fur einen 
Drehfliigelmotor mit starrer oberer AnpreBplatte und 
im Stator gelagerten FiQgeln; 

Fig, 7 ein gegenfiber Fig. 2 abgewandeltes Ausfuh- 
rungsbeispiels eines Innenzarmradmotors in extremer 
Flachbauweise; 

Fig. 8 einen Schnitt durch einen Radialkolbenmotor 
in extremer Flachbauweise; 

Fig. 8a einen Ausschnitt aus dem Lagerbereich der 
Fig. 8 mit abgewandelter Lageranordnung; 

Fig. 9 einen Schnitt durch ein weiteres AusfShrungs- 
beispiel ernes Innenzahnradmotors mit doppeher zen- 
traler Drehdin-clifOhrung und auslegersehigem Planver- 
teiler; 

Fig. 10 einen Horizontalschnht durch den Motorteil 
eines Radlaikolb enmotors nach Fig. 8; 

Fig, i 1 einen Schnitt durch den Motorteil eines Dreh- 
flugelmotors nach Fig. 6; 

Fig, 12 einen Horizontalschnht durch den Motorteil 
eines Innenzahnradmotors nach Fig. % 7, 9. 

Die in der Zeichnung dargestellten Drehvorrichtun- 
gen sind fQr Baggergreifer bestimmt, an denen hohe 
Zug-, Druck- und Momentenbeiastungen auftreten. Sie 
bestehen im wesentlichen aus einem mit einem nicht 
gezeigten Baggerausleger verbtndbaren Stator 1, einem 
mit dem Stator fiber eine Drehverbindung 4 verbun- 
denen Rotor 6, an dem ein nicht gezeigter Baggergreifer 
befestigbar ist, sowie einem zwischen Stator 1 und Ro- 
tor 6 wirkenden Antriebsmechanismus & 

Die Drehverbindung 4 ist bei alien Ausfflhrungsbei- 
spielen als Vierpunktlager ausgebildet, das sowohl 
Axialals auch Radial- und Momentenbeiastungen auf- 
nimmt und das eine besonders kompakte Bauweise der 
Drehvorrichtung gewfihrieistet Die Laufflachen 10, 60 
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des Vierpunktlagers 4 sind unmhtelbar in das Statorma- 
terial und das Rotormaterial so einander zugewandt ein- 
geformt, daB ein axialsymmetrischer Ringraum fur die 
WalzlagerkGrper 41 gebildet wird. Die auBere Lauffia- 
che 10 bzw. 60 des Vierpunktlagers 4 1st dabei zweiteilig 5 
ausgebildet Bei den in Fig. I, la, 2, 2a, 3, 4, 5, 6 und 9 
gezeigten Ausfuhrungsbeispielen ist die eine Haifte der 
auBen liegenden LaufflSche 60 unmhtelbar in das Mate- 
rial des Rotorteils 62 eingeformt, wahrend die andere 
Hfilfte in ein mit mehreren Schrauben 63 Oder einer 10 
koaxialen Schraubverbindung 163 an dem Rotorteii 62 
befestigbaren Ringstiick 64 eingeformt ist. Bei den in 
Fig. 7, 8 und Sa gezeigten Ausfuhrungsbeispielen ist 
dagegen die eine Hfilfte der ftuBeren Laufflfiche 10 un- 
mittelbar in das Statorteil 12 eingeformt, wahrend die 15 
andere Haifte in das mitt els Schrauben 13 oder einer 
koaxialen Schraubverbindung 113 am Statorteil 12 befe- 
stigbare Rings tiick 14 eingeformt ist Die in Fig, la, b 
und c 2a und 8a dargestellten Ausfuhrungsformen ge- 
w§hrleisten eine besonders kompakte Bauweise auch in 20 
radialer Richtung, da der Scbraubenkranz 63 auBerhalb 
des Vierpunktlagers entfallt 

Die WUzlagerkdrper 41 kdnnen in alien Fallen durch 
eine RingofTnung in den Ringraum des Lagers 4 einge- 
fuhrt werden, die beim Abnehmen des Flanschrings 64 25 
bzw, 14 frei wird Vor allem fur hdhere Drehgescbwin- 
digkeiten ist es zur Herabsetzung der Lagerreibung 
zweckmaBig, zwischen den Walzlagerk6rpern 41 nicfat 
gezeigte Abstandshalter oder Abstan dskJfige anzuord- 
nen. Bei alien in der Zeichnung dargestellten Vierpunkt- so 
iagem 4 sind kugelf ormige Walzlagerkorper 41 vorge- 
sehen. Durch entsprechende Ausbildung der Lauffla- 
chen 10, 60 konnen jedocb auch Kreuzrollenlager mit 
rollenfOnnigen Waizlagerkdrpern vorgesehen werden, 
die gleichfalls die auftretenden Radial-, Axial- und Mo- 35 
mentenbelastungen aufnehmen konnen. 

Am Stator 1 sind im Bereich oberhalb des Vierpunkt- 
lagers 4 vier in Umfangsrichtung einen Ab stand vonein- 
ander aufweisende AnschlQsse 15, 16 fur den AnschluB 
von Hydraufikleitungen 17, 18 angeordnet, von denen 40 
aus sich die HydrauDkkanaie 15', 15" und 16% 16" zu 
einer Drehdurchfuhrung 30 bzw. einem mit dem An- 
triebsmechanismus 8 verbundenen Verteiler 70 erstrek- 
ken, um von dort in die rotorseitigen Hydraulikkanale 
65', 65" bzw. die verteilersehigen Hydratiltkkangle 71', 45 
71" zu munden. Die rotorseitigen Hydraulikkanfile 65', 
65" f Qhren zu rotorseitigen AnschlOssen 66', 66", an die 
gegebenenfalls uhter Zwischenschaltung eines mit dem 
Rotor mittels Schrauben 67 und Mitnehmerzapfen 68 
verbindbaren AnschhiB adapters Hydraulikleitungen 50 
zur Greiferbet&tigung ans ch li e Bbar sind. 

Bei den in Fig. 1,2,5 bis 9 gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spielen sind die Drehdurchfflhrungen far die Greiferhy- 
draulik durch zwel den Stator 1 und den Rotor 6 zentral 
und koaxial durchgreifende RohrstQcke 32, 33 gebildet, 55 
die mit ihren mit Ringdichtungen 31 versehenen Enden 
in statorseitige bzw. rotorseitige Stufenbohrungen 19 
bzw. 69 eingreif en und dort schwimmend gelagert sind. 

Bei den in Fig. 2, 5, 6 und 7 gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spielen sind im zentralen Bereich zwei wehere, durch zu eo 
den RohrstOcken 32, 33 konzeim- jscheRo^g^ 
mh an den Enden angeordneten Dichtungsringen 74/ 
vorgesehen, die zu den Hydraulikkanalen 71', 71" desn 
rotorseitigen Planverteilers 70 fuhren. y 

Im Falle der AusfQhrungsbeispiele nach Fig. 1 und 8 65 
ist jeweils ein schwimmender RadUuverteiler 70 vorge- 
sehen, der von den RohrstOcken 32, 33 der Drehdurch- 
fuhrung 30 zentral durchgriff en wird. 



Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 sind die Axialk- 
anaJe der Drehdurchfuhrung 30 in einem zentralen Axi- 
alkanalstflck 34 angeordnet, das an semen beiden Enden 
Ober mehrere durch Dichtungsringe 31 abgedichtete 
Drehdurchfuhrungen mit den statorseitigen Hydraulik- 
kanalen 15', 15", 16', 16" und den rotorseitigen Hydrau- 
likkanalen 65', 65" und mit den Verteilerkanalen 71', 71" 
kommunxziert. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform sind die 
Drehdurchfuhrungen 30 an einem starr mit dem Stator 1 
verbundenen, durch eine Zentralbohrung des Rotors in- 
nerhalb des Antriebsmechanismus 8 hmdurchgreifen- 
den Statorschaft 20 angeordnet, durch den die Hydrau- 
likkanale 15', 15"; 16', 16" bindurcbgreifen und unmhtel- 
bar mh den rotorseitigen Hydraulikkanalen 65', 65" und 
den verteilerseitigen Hydraulikkanalen 71% 71" kommu- 
nizieren. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9 ist ein auf 
der Auslegerseite des Antriebsmechanismus 8 angeord- 
neter Planverteiler 70 vorgesehen, so daB die zu den 
Hydraulikkanalen 71', 71" fQhr enden Drehdurchfuhrun- 
gen 30 oberhalb des Antriebsmechanismus 8 angeord- 
net sind 

In alien in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs- 
beispielen sind die Drehdurchfuhrungen 30 mit ihren 
RohrstOcken 32, 33 bzw. ihrem Axialkanalstflck 34 und 
ihren Dichtungsringen 31 auch bei zugammengebautein 
Stator, Rotor und Antriebsmechanismus von auBen her 
uber eine durch ein VerschluBstQck 90 verschlieBbare 
Montageofmung 91 zuganglicb. Das VerschluBstQck 90 
weist einen in eine die Montageofmung 91 biidende 
Axialbohrung des Rotors flussigkeitsdicht einsetzbaren 
Zapfen 92 auf, der mit einem Ringflansch 93, Schrauben 
94 und Mitnehmerstiften 95 am Rotor 6 bef estigbar ist 
Auf der Innenseite weist das VerschluBstQck 90 eine 
nach dem Vorrichtungsinneren off ene, zur Drehachse 
koaxiale Sackloch- oder Stufenbohrung 69 fur die Auf- 
nahme des einen Endes der Rohrstucke 32, 33, des Axi~ 
alkanals tucks 34 oder des Statorschafts 20 auf, wobei 
zumindest ein Teil der Hydraulikkanale als an der 
Trennflache zwischen Zapfen 92 und Montagedffnung 
91 mittels Rmgdichtungen 97 nach auBen und tnnen ab- 
gedichtete Querbohrungen 96 im Zapfen 92 ausgebildet 
sind* AuBerdem weist das VerschluBstQck 90 die beiden 
zu den rotorseitigen AnschlOssen 66', 66" for die Grei- 
ferhydraulik fuhrenden Kanalabschnitte 65', 65" auf, 
von denen einer im wesent lichen achszentral und der 
andere exzen trisch angeordnet ist 

Bei dem in Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
das VerschluBstQck 90 zus&tztich mit einem uber die 
untere Stirnflache des Rotors & axial nach auBen Qber- 
stehenden zylindrischen AnschluBzapfen 98 mh radial 
abgehenden AnschhiBofmungen 66', 66" versehen. 

Das in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel enthah ei- 
nen als Axialkolbenantrieb ausgebildeten Antriebsme- 
chanismus 8, der eine Mehrzahi von auf einen Inkreis 
des Stators 1 in gieichen Abstanden voneinander ange- 
ordnete axiale Dmcfczylinder 101 aufweist, in denen je 
ein Kolben 102 sowie eine gegen die Stirnflache des 
Kolbens 102 anliegende, durch eine Zylinderoffnung 
mehr oder weniger weit hindurchgreifende Kugel 103 
angeordnet sind. Auf flirer Ruckseite werden die Kol- 
ben 102 mit HydraulikflQssigkeit beaufschlagt, die uber 
die Hydraulikkanale 104 in die Druckzyiinder 101 ein- 
tritt Die Kugeln 103 Iiegen mh ihrem aus der Zylinder- 
dffnung herausstehenden Teil gegen die entlang einem 
Inkreis des Rotors verlaufende welienforrnige Kurven- 
bahn 106 mit axialen Auslenkungen an. Die Kurvenbahn 
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bestimmt zu jedem Zeitpunkt den Hub der Kolben 102. 

Im Unterschled zu Fig* 1 ist der In Fig. 8 gezetgte 
Antriebsmecbanismus 8 als Radiaikolbenmotor ausge- 
bildet, bet welchem eine Mehrzahl von in Umfangsrich- 
tung gleiche Abstande voneinander aufweisende radiaJe 
Druckzyiinder 101 mit Kolben 102 und Kugeln 103 vor- 
gesehen sind, wobei die Kugeln 103 mit ihrem aus der 
ZyfinderGffnung berausstehenden Teil gegen die in Um- 
fangsrichtung wellenformigen Kurvenbahnen 106 mit 
radialen Auslenkungen an der Inn enfl ache des Rotor- 
teils 12 anliegen* 

Wird eine Kugel 103 Ober den zugehdrigen Kolben 
102 mit Hilfe der Hydraulikflussigkeit mit einer be- 
stimmten radialen Kraft gegen den Rotor 1 gedruckt, so 
abt sie je nach Grofie und Richtung der Stetgung der 
Kurvenbahn 106 an der betreffenden Anlagestelle ein 
mehr oder weniger groBes Drehmoment in der einen 
oder anderen Drehrichtung auf den Rotor 6 aus (vgl 
Kg. 10). Urn den Rotor in Drehbewegung versetzen zu 
konnen, nulssen die Kugeln 103 uber die Kurvenbahn 
106 ein gleichgerichtetes Drehmoment auf den Rotor 6 
Obertragen, Es dnrfen daher jeweils nur solche Zylinder 
101 mh Druck beaufschlagt werden, deren Kugeln 103 
gegen erne entgegen der Drehrichtung nach auBen wei- 
sende Flanke der Kurvenbahn 106 anliegen. Beim Dre- 25 
hen des Rotors 6 bewegen sich die Kugeln 103 unter der 
Einwirkung des hohen Drucks in der mit der ZufluBlei- 
tung 104 verbundenen Zylmdern axial (Fig* 1) bzw. ra- 
dial (Fig. 8} auf der Kurvenbahn 106 nach auBen, bis der 
auBere Totpunkt erreicht ist Gleichzehig fallen sich die 30 
betreffenden Druckzyiinder 101 mit Hydraulikfhlssig- 
keit Alle diejenigen Druckzyiinder 101, deren Kugeln 
103 gegen eine entgegen der Drehrichtung nach innen 
weisende Flanke der Kurvenbahn 46 anliegen, mussen 
dagegen mit der zum Tank fuhrenden ROckfluBleitung 35 
verbunden sein, so daS die betreffenden Kugeln 103 
nach innen bewegt werden konnen und die Hydrauiik- 
fklssigkeit aus den betreffenden Druckzylindern 101 
heraus in die ROckfluBIeitung verdrangt werden kann. 
Beim Erreichen des jeweiligen Totpunktes der Hubbe- 40 
wegung wird die bestehende Verbindung des betreffen- 
den Druckzylinders 101 mit der Zu- bzw. RfickfluBlei- 
tungunterbrochen und beim weiteren Fortschreiten der 
Bewegung eine Verbindung mit der jewens anderen Hy- 
draulikleitung hergestellt Die bezuglich der Kurven- 45 
bahn 106 phase ngerechte Steuerung der Verbindung 
der einzelnen Druckzyiinder 101 mh der Zu- und ROck- 
fluBIeitung Qbernimmt der Verteiler 70, der mit dera 
Rotor 6 Ober einen Mitnehmerstift 75 drehf est verbun- 
den ist Die Steuerung erfolgt fiber die Schlitzkanaie 71, so 
71', die bei der Drehung des Rotors 6 abwechselnd mit 
yerschiedenen Hydraufikkanalen 106 in Verbindung ge- 
bracht werden. 

Die in Fig. 2 bis 6 und 9 dargestelhen AusfOhrungs- 
beispiele enthalten einen als Innenzahnradmotor (In- 55 
nengerotor) ausgebildeten Antriebsmechanismus, des- 
sen Querschnitt in Fig. 12 dargestellt ist Hr besteht aus 
einem mit einem VielkeHprofil 121 auf den Statorschaft 
20 drehf est aufgesteckten Innenzahnrad 122 und einem 
sowohl mit den Zahnen 123 des Innenzahnrads 122 als eo 
auch mit den Zahnen 124 des Rotorteils 12 zusammen- 
wirkenden Zwischenzahnrad 125. Die miteinander zu- 
sammenwirkenden Zahnkranze des Innenzahnrads 122 
und des Zwiscfaenzahnrads 125 unterscheiden sich urn 
einen Zahn. Der Rotor 6 mit dem aufleren Zahnkranz 63 
124 und der Stator 1 mh dem Innenzahnrad 122 sind 
konzentrisch zueinander angeordnet, wahrend das Zwi- 
schenzahnrad 125 exzentrisch hierzu angeordnet ist und 
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dements prechend bei der Umdrehung eine taumeinde 
Bewegung urn die Stator- und Rotorachse ausfuhrt Die 
Hydraulikkanlle 71 71" des als Pianverteiler ausgebil- 
deten Verteilers 70 mflnden auf einem entsprechenden 
5 Inkreis in die Zahnzwischenraume 126 zwischen Innen- 
zahnrad 122 und Zwischenzahnrad 125 und werden je 
nach Drehrichtung und relativer Drehlage des Zwi- 
schenzahnrads 125 gegenttber dem Innenzahnrad 122 
mit Druckdl beaufscblagt oder mit dem Tank verbunden 
10 (vgLFlg, 12). 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiei nach Fig. 5 ist der An- 
triebsmecbanismus 8 als Drehflugelantrieb ausgebildet 
dessen Querschnitt in Fig. 1 1 dargestellt ist Der FlQgel- 
antrieb enthalt zwei in einer Aussparung 131 des Stator- 
15 schafts 20 gelagerte und unter der Einwirkung einer 
Druckfeder 132 gegen die Innenflache 133 des Rotors 6 
andrQckende Flugel 134, die den zwischen Stator 1 und 
Rotor 6 gebildeten Ringraum 135 in voneinander ge- 
trennte Kammern unterteilen. Der Ringraum 135 ist 
20 iiber die Hydraulikkanaie 71', 71" des Planverteilers 70 
wahlweise je nach gewunschter Drehrichtung mit der 
ZufluBleitung oder der ROckfluBIeitung einer nicht dar- 
gestellten Hydraulikpumpetianordnung verbinSbar. 

Zusamm enf assend ist folgendes festzusteilen: Die Er- 
fmdung bezieht sich auf eine Vorrichtung fttr die Dre- 
hung ernes mit dem Ausleger ernes Baggers oder Krans 
verbundenen Greifers oder dergleichen Werkzeugs. Die 
Drehvorrichtung weist einen Stator 1, einen am Stator 1 
mittels eines Vlerpunktiagers 4 urn eine vertikale Achse 
drehbar gelagerten Rotor 6, einen zwischen Stator und 
Rotor angeordneten hydraulischen Antriebsmechanis- 
mus 6 und mindestens zwei uber Drehdurchfuhrungen 
30 vom Stator zum Rotor gefuhrte Hydraulikkanaie 15', 
15", 65', 65" fur die Greif erbetatigung auf. Urn die War- 
ning vor allem im Bereich der VerschleiSteile der Dreh- 
durchfuhrungen zu vereinf achen, wird gemSB der Erfin- 
dung vorgeschlagen, daB zurnindest ein Teil der vom 
Stator 1 Ober die Drehdurchfuhrungen 30 zum Rotor 6 
fOhrenden Hydraulikkanaie den Antriebsmechanismus 
8 und das Vierpunktlager 4 zentrai durchsetzt und daB 
eine im zusanunemnontierten Zustand von Stator l t Ro- 
tor 6 und Antriebsmechanismus 8 von auBen her fur den 
Zugriff zu den Drehdurchfuhrungen 30 und deren Dich- 
tungen 74 zugangliche, durch ein VerschluS stuck 90 ver- 
schlieBbare, achszentrale Montage&ffnung 91 vorgese- 
hen ist 

PatentansprOcbe 

1. Vorrichtung fur die Drehung eines rait dem Aus- 
leger eines Baggers oder Krans verbundenen Grei- 
fers oder dergieichen Werkzeuge mit einem mit 
dem Ausleger verbindbaren Stator (1) und einem 
mit dem Greif er verbindbaren, am Stator (1) mittels 
einer vorzugsweise als Vierpunktlager ausgebilde- 
ten Walzlageranordnung (4) um eine vertikale Ach- 
se drehbar gelagerten Rotor (6), mit einem zwi- 
schen Stator (1) und Rotor (6) angeordneten, durch 
uber zwei von statorseitigea Anschlussen (16) aus 
durch den Stator (1), durch flussigkertsdichte Dreh- 
durchfuhrungen (30) und durch einen gegebenen- 
falls mit dem Rotor (6) drehfest verbundenen Ver- 
tefier (70) hindurcfagefQhrte Hydraulikkanaie (16', 
16", 71', 71") mit Hydraulikol beaufschlagbaren hy- 
draulischen Antriebsmechanismus (8), und mit min- 
destens zwei Ober statorseitige Anschitlsse (15) 
durch den Stator (1) und durch flOssigkeitsdichte 
Drehdurchfuhrungen (30) hindurch zum Rotor (6) 
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und durch diesen hindurch zu rotorseitigen An- 
schlflssen (66', 66") geflihrten Hydraulikkanalen, 
(15', 15", 65', 65") vorzugsweise fur die hydraulische 
Greiferbet&tigung, dadurch gekennzeichnet* daB 
zumindest ein Teil der vom Stator (1) fiber die 5 
Drehdurchfuhrungen (30) zum Rotor (6) fOhrenden 
Hydraulikkanfile (15', 16', 15", 16") den Antriebs- 
roechanismus (6) und die Walzlageranordnung (4) 
z antral durchsetzt, und daB eine im zusammenmon- 
tierten Zustand von Stator (1), Rotor (6) und An- 10 
triebsmechanisraus (8) von auBen her fUr den Zu- 
griff zumindest zu emem Teil der Drehdurchfuh- 
rungen (30) und/oder zum Vertefler (70) und deren 
Dichtungen (31, 97) zugfingliche, durch ein Ver- 
schluBstflck (90) verschlieBbare achszentrale Mon- 15 
tageoffnung (91) vorgesehen ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Montageofmung (91) auf der gjrei- 
f erseitigen Stirnseite des Rotors (6) angeordnet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 
gekennzeichnet daB zumindest ein Teil der Hy- 
drauHkkanale in Form von Kanalabschnitten (97) 
durch das VerschluBstuck (90) hindurchgreift 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das VerschluBstflck (90) mindestens 25 
einen der rotor- oder statorseitigen AnschlQsse (66', 
66") aufweist 

5. Vorrichtung nach ein em der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB das VerschluBstflck 
(90) einen in eine die Montageofmung (91) bildende 30 
Axialbohrung des Rotors (6) oder Stators fhlssig- 
keitsdicht einsetzbaren, vorzugsweise mittels einer 
Hanschverbindung (93, 94) an diesem befestigba- 
ren Zapf en (92) aufweist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB zumindest ein Teil der Kanaiabschnit- 

te als an der Trennflache zwischen Zapf en (92) und 
Axialbohrung mittels Rmgdichtungen (97) nach au- 
Ben und innen abgedichtete Querbohrungen (96) im 
Zapfen (92) ausgebildet sind. 40 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstuck 
(90) eine nach dem Vorrichtungsinneren off ene, zur 
Drehachse koaxiale Sackloch- und/oder Stufen- 
bohrung (96) fur die Aufnahme des einen Endes 45 
mindestens eines Axialkanalelements (32, 33, 34) fur 
die Drehdurchfuhrungen (30) und/oder den Vertei- 
ler (70) aufweist 

& Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens zwei an ihren einen Dich- 50 
tungsring (31) tragenden oder gegen einen solchen 
anliegenden Enden in Stuf enbohrungen (96, 19) des 
VerschJuB stocks (90) und ernes gegenflberliegen- 
den Bauteus eingreifende, die Drehdurchfuhrungen 
(30) und/oder den Verteiler (70) bildende, koaxial 55 
zueinander durch eine Axialbohrung des Stators 
und/oder Rotors (6) hindurchgreifende rohrfdrmi- 
ge AxiaJkanalelemente (32, 33) unterschiedlichen 
Durchmessers vorgesehen sind, und daB im Stuf en- 
bereich des VerschluBstflcks (90) zwischen zwei eo 
Axialkanaleiementen ein Querkanal (96) abzweigt 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstflck 
(90) eine als rotorseitiger AnschluB (660 ausgebil- 
dete axiale Zentralbohrung (650 und/oder Offhung as 
aufweist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstuck 
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(90) zwei zumindest stuckweise achsparallel e, zu 
den rotor- oder statorseitigen Anschlflssen (66 / , 
66") fur die Greif erfaydraulik fflhrende Kanalab- 
schnitte (65', 65") aufweist, von denen einer im we- 
sentlichen achszentral und der andere exzentrisch 
angeordnet ist. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstuck 
(90) einen flber die Stirnflache des Rotors (6) oder 
Stators axial nach auBen flberstehenden, vorzugs- 
weise zylindrischen AnschluBzapfen (98) mlt radial 
abgehenden AnschluBofraungen (66' , 66") auf- 
weist 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstflck 
(90) mindestens einen achsparallel exzentrisch nach 
innen flberstehenden Mitnehmerstift (75) fflr die 
Drehmitnahme des axial und radial schwimmenden 
Verteuers (70) tragt 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBstflck 
(90) mindestens eine achsparallel e> exzentrisch 
nach innen off ene PaBbohrung zur Aufnahme eines 
zusatzlieh in eine korrespondiercnde PaBbohrung 
des Rotors (6) oder des Stators emgreifenden PaB- 
zapfens (95) aufweist 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Axialkanaleie- 
ment (34, 20) einen einstuckigen Stuf enzylinder- 
oder Zylinderschaft mit mehreren, am einen Ende 
flber radial oder axial offene, gegen ein and er und 
nach auBen und innen mittels Dichtungsringen (31) 
abgedichtete AnschlQsse in die Kanalahschnitte des 
VerschluBstflcks (90) mflndenden AxiaJkanaJen auf- 
weist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Axfalkanalelement als ge- 
genflber Stator (1) und Rotor (6) axial und radial 
scfawimmend angeordnetes Zylinderstflck (34) aus- 
gebOdetist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Axialk anal element ah bei 
rotorseitigem VerschluBstflck am Stator und bet 
statorseitigem VerschluBstuck am Rotor angeord- 
nete Zylinderschaft (20) ausgebildet ist 

17. Vorrichtung nach emem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsmecha- 
nismus (8) als Axialkolbenmotor ausgebildet ist, 
dessen Stator (1) mehrere auf einem Inkreis in glei- 
chen Wlnkelabstanden voneinander angeordnete, 
achsparallel ausgerichtete Druckzyllnder (101) und 
dessen Rotor (6) eine den Druckzylindern (101) zu- 
gewandte wellige Kugellaufbahn (106) fflr kolben- 
seitig angeordnete Arbeitskugeln (103) aufweist, 
und bei welchem die statorseitigen Anschlflsse (15, 
160 auf der H6he der Druckzyllnder (101) flber den 
Statorumfang verteilt angeordnet sind und die sta- 
torseitigen HydrauGkkanlle (15', 15", 16', 16'0 
durch den Abstandsbereich zwischen jeweus zwei 
Druckzylindern (101) von den Anschlflssen (15, 16) 
aus im wesentlichen radial zum Axiaikanalelement 
(32,33, 34) hindunmgefuhrt sind. 
la. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Vterpunktlager (4) mlt sei- 
nen in das Stator- und Rotormaterial eingeformten 
Lager laufflachen (10, 16) radial auBerhalb der 
Druckzyllnder (101) auf der Hdhe der Arbeitsku- 
geln (103) oder deren Kugellaufbahnen (106) ange- 
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ordnet ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 16, 
dadurch gekennzeichne t, dad bei einem als Innen- 
zahnradmotor mit einem drehfest mit dem Stator 
(1) verbundenen Innenzahnrad (122), einem im fret- 5 
en Zwischenbereich zum Innenzahnrad (122) uber 
den Verteiler (70) rait Hydraulikdl beaufschiagten 
und in eine Innenverzahnung (124) des Rotors (6) 
mit Spiel eingreifenden taumelnden Zwischenzahn- 
rad (125), oder als Drehflfigeimotor mit mindestens 10 
zwei in gleichen Winkelabst&nden voneinander in 
je einer Aussparung (131) des Stators (1) radial ge- 
f tthrten, unter Emwirkung mindestens einer Oruck- 
feder (132) gegen eine weilige Innenflfiche (133) des 
Rotors (6) gedrflckten in den freien Zwischenberei- 15 
chen (135) aber den Verteiler (70) mh Hydraulikol 
beaufschlagbaren ArbeitsflQgein (134) ausgebilde- 
ten Antriebsmechanismus (8) eine den Antriebsme- 
chanismus in einer zentralen Statorbohrung axial 
. durchsetzende, vierfache Drehdurchf flhrung (32, 20 
33, 72, 73) far die zur roiorseitigen Greiferbydraulik 
und zu dem greiferseitig im Rotor (6) angeordne- 
ten, als axialer Plan verteiler (70) ausgebildeten Ver- 
teiler fahrenden Hydraulikkanaie (71', 71") vorge- 
sehen ist 25 
2a Vorrichtung fur die Drehung eines mit dem 
Ausleger eines Baggers oder Krans verbundenen 
Greifers oder dergleichen Werkzeugs mit einem 
mit dem Ausleger yerbindbaren Stator (1) und ei- 
nem mit dem Greifer Yerbindbaren, am Stator (1) 30 
mitt els einer vorzugsweise als Vierpimktlager aus- 
gebildeten Walzlageranordnung (4) urn eine verti- 
kaie Achse drehbar gelagerten Rotor (6), mit einem 
zwischen Stator (1) und Rotor (6) angeordneten, 
durch fiber zwei von statorseitigen Anschlussen 33 
(16) aus durch den Stator (1), durch flussigkeitsdich- 
te DrehdurchfOhrungen (30) und durch einen gege- 
benenf alls mit dem Rotor (6) drehfest verbundenen 
Verteiler (70) hindurchgefuhrte Hydmuikanale 
(16', 16", 71', 71") mit Hydraulikol beaufschlagba- 40 
ren hydraulischen Antriebsmechanismus (8), und 
mit mindestens zwei uber statorseitige Anschluss e 
(15) durch den Stator (1) und durch flflssigkeftsdich- 
te Drehdurchfuhrungen (30) hindurch zum Rotor 
(6) und durch diesen hindurch zu rotorseitigen An- 45 
schlQssen (66', 66") gefOhrten HydrauKkkanaMen 
(15', 15", 65', 65"), vorzugsweise fur die hydraufi- 
sche Greiferbet&tigung, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei einem als Innenzahnradmotbr mit einem 
drehfest mit dem Stator (1) verbundenen Innen- 50 
zahnrad (122), einem im freien Zwischenbereich 
zum Innenzahnrad (122) Ober den Verteiler (70) mit 
Hydraulikol beaufschiagten und in eine Innenver- 
zahnung (124) des Rotors (6) mit Spiel eingreifen- 
den taumelnden Zwischenzahnrad (125), oder als 55 
Drehflugelmotor mh mindestens zwei in gleichen 
Winkelabstanden voneinander in je einer Ausspa- 
rung (131) des Stators 81) radial gefuhrten, unter 
Einwirkung mindestens einer Druckfeder (132) ge- 
gen eine weilige Innenflfiche (133) des Rotors (6) 60 
gedriickten in den freien Zwischenbereichen (135) 
Qber den Verteiler (70) mit Hydraulikdl beauf- 
schlagbaren ArbeitsflQgein (134) ausgebildeten An- 
triebsmechanismus (8) eine den Antriebsmechanis- 
mus in einer zentralen Statorbohrung axial durch- 65 
setzende, vierfache Drehdurchfuhrung (32, 33, 72. 
73) fur die zur rotorseitigen Greiferhydrauiik und 
zu dem greiferseitig im Rotor (6) angeordneten, als 
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axialer Planverteiler (70) ausgebildeten Verteiler 
fahrenden Hydraulikkanaie (71', 71") vorgesehen 
ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsmecha- 
nismus (8) eine rotorseitige, radial nach innen weili- 
ge Abstutz- oder Mitnahmekontur fur statorseitige, 
rait Hydraulikol beaufschlagbare Antriebsaggrega- 
te (103, 123, 134) enthaltende AuBenwand aufweist, 
und daB das Vierpimktlager (4) eine in der zylindri- 
schen AuBenflache der rotorseitigen AuBenwand 
eingeformte ringfdrmige Lagerlauffiache (60) auf- 
weist, die auBenseitig von einem axial auftrennba- 
ren statorfesten Ring (14) mh eingeformter Lager- 
laufflache (10) radial umfaBt ist 

22. Vorrichtung fur die Drehung eines mit dem 
Ausleger eines Baggers oder Krans verbundenen 
Greifers oder dergleichen Werkzeugs mit einem 
mit dem Ausleger verbindbaren Stator (1) und ei- 
nem mit dem Greifer verbindbaren, am Stator (1) 
mittels einer vorzugsweise als Vierpunktlager aus- 
gebildeten WSlziageranordnung (4) urn eine verti- 
kale Achse drehbar gelagerten Rotor (6), mit einem 
zwischen Stator (1) und Rotor (6) angeordneten, 
durch uber zwei von statorseitigen Anschlussen 
(16) aus durch den Stator (1), durch flQssigkeitsdich- 
te Drehdurchfuhrungen (30) und durch einen gege- 
benenfalls mit dem Rotor drehfest verbundenen 
Verteiler (70) hindurchgefuhrte Hydraulikkanaie 
(16 / , 16", 71', 71") mit Hydraulikdl beaufschlagba- 
ren hydraulischen Antriebsmechanismus (8% und 
mit mindestens zwei Ober statorseitige Anschlusse 

(15) durch den Stator (1) und durch flussigkeitsdich- 
te Drehdurchfuhrungen (30) hindurch zum Rotor 
(6) und durch diesen hindurch zu rotorseitigen An- 
schlussen (66 / , 66") gefOhrten Hydraulikkan&Ien 
(15', 15", 65', 65"), vorzugsweise fur die hydrauli- 
sche Greiferbetatigung, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antriebsmechanismus (8) eine rotorseitige, 
radial nach innen weilige Abstutz- oder Mitnahme- 
kontur fur statorseitige, mit Hydraulikol beauf- 
schlagbare Antriebsaggregate (103, 123, 134) ent- 
haltende AuBenwand aufweist, und daB das Vier- 
punktlager (4) eine in der zyhndrischen AuBenfla- 
che der rotorseitigen AuBenwand eingeformte 
ringfSrmige Lageriaufflache (60) aufweist, die au- 
Benseitig von einem axial auftrennbaren statorfe- 
sten Ring (14) mit eingeformter Lagerlauffiache 
(10) radial umfaBt ist 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Vierpunktlager 
(4) eine in einer zyUndrischen AuBenflache des Sta- 
tors (1) oder Rotors (6) eingeformte Lageriauffla- 
che (10, 60) aufweist, die auBenseitig von einem 
axial auftrennbaren rotor- oder statorseitigen Ring 
(62, 64; 12, 14) mit eingeformter zweiteiliger Lager- 
iaufflache (60, 10) radial umfaBt ist 

24. Vorrichtung fur die Drehung eines mit dem 
Ausleger eines Baggers oder Krans verbundenen 
Greifers oder dergleichen Werkzeugs mit einem 
mit dem Ausleger verbindbaren Stator (1) und ei- 
nem mit dem Greifer verbindbaren, am Stator (1) 
mittels einer vorzugsweise als Vierpunktlager aus- 
gebildeten Walzlageranordnung (4) urn eine verti- 
kale Achse drehbar gelagerten Rotor (6), mit einem 
zwischen Stator (1) und Rotor (6) angeordneten, 
durch fiber zwei von statorseitigen Anschlussen 

(16) aus durch den Stator (1), durch flilssigkeitsdich- 
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te DrehdurchfOhmngen (3D) und durch einen gege- 
benenf alls mit dem Rotor (b) drehfest verbundenen 
Verteller (70) hindurchgefuhrte HydraulikkanMle 
(l& f 16", 7V, 71") mit Hydraulikol beairfschlagba- 
ren hydraulischen Antriebsmechanismus (8), und 5 
mit mmdestens zwei Qber statorsehige AnschlOsse 
(15) durch den Stator (1) und durch flussigkeitsdich- 
te Drehdurchfuhrungen (30) hindurch zum Rotor 
(€) und durch diesen hindurch zu rotorseitigen An- 
schlQssen (66', 66") gefuhrten Hydraulikkanalen, 10 
(15', 15", 65', 65") vorzugsweise fQr die hydrauKsche 
Greiferbetatigung, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Vierpunktlager (4) eine in einer zylindrischen 
AuBenflache des Stators (1) oder Rotors (6) einge- 
formte Lagerlaufflache (10, 60) aufweist, die auflen- 15 
seitig von einem axial auftrennbaren rotor- oder 
statorseitigen Ring (62, 64;12, 14) mit eingeformter 
zweheOiger Lagerlaufflache (60, 10) radial umfaBt 
ist 

25. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 20, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB das Vierpunktlager 
eine in eine zylindrische AuBenflache eines axial 
auftrennbaren stator* oder rotorfesten Rings (12, 
14) eingeformte, zweiteilige Lagerflache (10, 60) 
aufweist, die auBenseitig von einer zylindrischen 25 
Innenfiache des Rotors (60) oder Stators (1) mit 
eingeformter Lagerlaufflache (60, 10) radial umfaBt 
ist 

26. Vorrichtung fur die Drehung eines mit dem 
Ausleger eines Baggers oder Krans verbundenen 30 
Greifers oder dergieichen Werkzeugs mit einem 
mit dem Ausleger verblndbaren Stator (1) und ei- 
nem mit dem Greifer verbindbaren, am Stator (1) 
mittels einer vorzugsweise als Vierpunktlager aus- 
gebildeten Walzlageranordnung (4) urn eine verti- 35 
kale Achse drehbar gelagerten Rotor (6% mit einem 
zwischen Stator (1) und Rotor (6) angeordneten. 
durch Qber zwei von statorsehigen Anschlussen 
(16) aus durch den Stator (1), durch flQssigkeitsdich- 

te DrebdurchfQhrungen (30) und durch einen gege- 40 
benenfalls mit dem Rotor (6) drehfest verbundenen 
Verteiler (70) hindurchgefuhrte Hydraulikkanale 
(16' f 16", 7V, 71") mit Hydraulikal beaufschlagba- 
ren bydrauHschen Antriebsmechanismus (8), und 
mit mindestens zwei fiber statorseitige Anschlfisse 45 
(15) durch den Stator (1) und durch flussigkeitsdich- - 
te Drehourchfuhrungen (30) hindurch zum Rotor 
(6) und durch diesen hindurch zu rotorseitigen An* 
schlussen (66' r 66") gefGhrten Hydraulikkanfilcn, 
(15', 15", 65', 65") vorzugsweise fur die hydrauusche 50 
Greiferbetatigung, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Vierpunktlager eine in eine zylindrische Au- 
Benflache eines axial auftrennbaren stator- oder ro- 
torfesten Rings (12, 14) eingeformte, zweiteilige La- 
gerfl&che (10, 60) aufweist, die auBenseitig von ei- 55 
ner zylindrischen Innenflache des Rotors (60) oder 
Stators (1) mit eingeformter Lagerlaufflache (60, 
10) radial umfaBt 1st 

27. Vorrichtung nach einem der Anspruche 21 bis 
26, dadurch gekennzeichnet, daB der auftrennbare eo 
Ring unter Trennung der zweiteiligen Lagerlauffla- 
che in zwei mittels achsparalleler Schrauben (13, 
63) oder einer koaxialen Schraubverbindung (113, 
163) kuppelbare Rtngtelle (12, 14; 62, 64) geteilt ist 
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Abstract 

The invention relates- to a device for the rotation of a 
grab or suchlike tool connected to the boom of an 
excavator or crane. The rotary device has a stator (1), 
a rotor (6) rotatably mounted on the stator (1) about a 
vertical axis by means of a four-point contact bearing 
(4), a hydraulic drive mechanism (8) arranged between 
the stator and the rotor, and at least two hydraulic 
passages (15' , 15 1 1 , 65', 65' 1 ), run via rotary 
transmission leadthroughs (30) from the stator to the 
rotor, for the grab actuation. In order to simplify 
maintenance, in particular in the area of the wearing 
parts of the rotary transmission leadthroughs, it is 
proposed according to the invention that at least part 
of the hydraulic passages running from the stator (1) 
via the rotary transmission leadthroughs (30) to the 
rotor (6) should pass centrally through the drive 
mechanism (8) and the four-point contact bearing (4), 
and that there should be provided an axially central 
assembly opening (91) which in the assembled-together 
state of the stator (1), the rotor (6) and the drive 
mechanism (8) is accessible from outside for access to 
the rotary transmission leadthroughs (30) and their 
seals (74) and can be closed by a closure piece (90) . 



Description 



The invention relates to a device for the rotation of a 
grab or suchlike tool connected to the boom of an 
excavator or crane, with a stator, which can be 
connected to the boom, and a rotor, which can be 
connected to the grab and is rotatably mounted on the 
stator about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement preferably formed as a 
four-point contact bearing, with a hydraulic drive 
mechanism, which is arranged between the stator and the 
rotor and can be subjected to hydraulic oil via two 
hydraulic passages run from stator-side connections 
through the stator, through liquid-tight rotary 
transmission leadthroughs and through a distributor 
connected nonrotatably to the rotor, and with at least 
two hydraulic passages run via stator-side connections 
through the stator and through liquid-tight rotary 
transmission leadthroughs to the rotor and through the 
latter to rotor-side connections, preferably for the 
hydraulic grab actuation. 

There are known rotary devices of this type (EP-B-0 080 
670) , in which the rotary transmission leadthroughs 
with their seals and the distributor are arranged in 
the interior of the rotary device in such a way that, 
for their maintenance, the stator, the rotor and the 
drive mechanism have to be completely disassembled. 
Furthermore, the known type of construction produces a 
relatively great overall height, with a correspondingly 
great weight. 

Against this background, the invention is based on the 
object of improving the known rotary devices of the 
type stated at the beginning to the extent that, with a 
compact, flat type of construction, maintenance is 
simplified, in particular in the area of the wearing 
parts of the rotary transmission leadthroughs. 



To achieve this object, the combinations of features 
specified in patent claims 1, 20, 22, 24 and 26 are 
proposed. Advantageous refinements and developments of 
the invention emerge from the dependent claims. 

The solution according to the invention is based on the 
recognition that, when a four-point contact bearing is 
used, a radially nested arrangement of the bearing, 
drive mechanism and rotary transmission leadthroughs is 
possible for the grab and the distributor, leading to a 
very compact and flat type of construction and allowing 
easy maintenance, in particular in the area of the 
rotary transmission leadthroughs with their seals, 
which are susceptible to wear. In order to achieve 
this, it is proposed according to the invention that at 
least part of the hydraulic passages running from the 
stator via the rotary transmission leadthroughs to the 
rotor should pass centrally through the drive mechanism 
and the rolling contact bearing arrangement, and that 
there should be provided an axially central assembly 
opening which in the assembled-together state of the 
stator, the rotor and the drive mechanism is accessible 
from outside for access to at least part of the rotary 
transmission leadthroughs and/or the distributor and 
their seals and can be closed by a closure piece. 

Although the assembly opening can in principle also be 
arranged on the stator side, it is advantageous to 
arrange it on the grab-side end face of the rotor. In 
this case, it is expedient to make at least part of the 
hydraulic passages pass through the closure piece in 
the form of passage portions. In particular, the 
closure piece may be provided with at least one of the 
rotor-side or stator-side connections, at least one of 
which may be formed by an axial central bore and/or 
opening. Furthermore, the closure piece may have two 
at least partly axially parallel passage portions 



passing to the rotor-side or stator-side connections 
for the grab hydraulics, one of which may be arranged 
in a substantially axially central manner and the other 
in an eccentric manner* In this case, axial connecting 
means must be flange-mounted on the device on the rotor 
side or stator side. For the radial rotor-side or 
stator-side connection, it may be of advantage if the 
closure piece has a preferably cylindrical connection 
journal, protruding axially outward beyond the end face 
of the rotor or the stator and with connection openings 
leading away radially and preferably sealed with 
respect to one another and the outside by means of 
annular seals . 

A further preferred embodiment of the invention 
provides that the closure piece has a cylinder journal 
which can be inserted in a liquid-tight manner into an 
axial bore of the rotor or the stator and preferably 
can be fastened on it by means of a flange connection, 
it being possible for at least part of the passage 
portions to be formed in the cylinder journal as 
transverse bores sealed at the separating surface 
between the cylinder journal and the axial bore with 
respect to the outside and inside by means of annular 
seals. The closure piece may also have a blind bore 
and/or stepped bore, which is open toward the interior 
of the device and coaxial to the axis of rotation, for 
receiving one end of at least one axial passage element 
for the rotary transmission leadthroughs and/or the 
distributor. Advantageously provided for this purpose 
are at least two tubular axial passage elements of 
different diameters, which engage at their ends 
carrying a sealing ring or bearing against such a 
sealing ring in stepped bores of the closure piece and 
of a device component lying opposite, form the rotary 
transmission leadthroughs and/or. the distributor and 
pass through an axial bore of the stator and/or rotor 



coaxially in relation to one another, a transverse 
passage branching off in the stepped region of the 
closure piece between two axial passage elements. In 
order to ensure co-rotation of the distributor with the 
rotor, the closure piece may carry at least one axially 
parallel eccentrical, inwardly protruding driving pin 
for the axially and radially floating distributor. 
Since the closure piece must be nonrotatably connected 
to the rotor or stator, and the flange screws are 
possibly not adequate for this, it is proposed 
according to the invention that the closure piece 
should have at least one axially parallel eccentrically 
inwardly open locating bore for receiving a locating 
pin additionally engaging in a corresponding bore of 
the rotor or stator. 

A further variant for the rotary transmission 
leadthroughs provides that the axial passage element 
has a one-piece stepped-cylinder or cylinder shank with 
a number of axial passages opening out into the passage 
portions of the closure piece at one end by means of 
connections that are radially or axially open and 
sealed with respect to one another and with respect to 
the outside and inside by means of sealing rings. The 
cylinder shank may in this case be formed as a loose 
cylinder or stepped-cylinder piece arranged in an 
axially and radially floating manner with respect to 
the stator and the rotor. The advantage of this 
variant is the relatively simple assembly, while the 
possibilities for radial and axial play with respect to 
the coaxial pipes are reduced. 

A further variant, in which the floating arrangement of 
the rotary transmission leadthroughs is omitted, 
provides that the cylinder shank is rigidly arranged, 
preferably formed-on, on the stator in the case of the 
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rotor-side closure piece and on the rotor in the case 
of the stator-side closure piece. 

For the case in which the drive mechanism is formed as 
an axial piston motor, the stator of which has a number 
of axially parallel aligned piston cylinders arranged 
at equal angular distances from one another on an inner 
circle and the rotor of which has a wavy ball runway, 
facing the piston cylinders, for working balls arranged 
on the piston side, a particularly small overall height 
is achieved by the stator-side connections being 
arranged at the height of the piston cylinders such 
that they are distributed over the stator circumference 
and the stator-side hydraulic passages being made to 
run through the spacing respectively between two piston 
cylinders from the connections, substantially radially 
with respect to the axial passage element. The four- 
point contact bearing may in this case be arranged with 
the annular running surfaces of its bearing, which have 
been formed in the material of the stator and the 
rotor, radially outside the piston cylinders at the 
height of the working balls or their ball runways. 

In the case of an internal gear motor with an internal 
gear wheel nonrotatably connected to the stator, an 
intermediate gear wheel which can be subjected to 
hydraulic oil in the free intermediate space with 
respect to the internal gear wheel via the distributor 
and performs a tumbling movement, and a rotor-side 
compensating and driving gear wheel, engaging with play 
in an internal toothing of the rotor, or in the case of 
a drive mechanism formed as a rotary blade motor with 
at least two working blades which are made to run 
radially at angular distances from one another, each in 
a clearance of the stator, are pressed against a wavy 
inner surface of the rotor under the action of at least 
one compression spring and can be subjected to 



hydraulic oil in their intermediate region via the 
distributor, it is proposed according to an 
advantageous or alternative refinement of the invention 
that there should be provided a fourfold rotary 
transmission leadthrough, passing axially through the 
motor in a central stator bore, for the hydraulic 
passages running to the rotor-side grab hydraulics and 
to the distributor arranged in the rotor on the grab 
side and formed as an axial planar distributor. With 
these measures, a very compact type of construction 
with a small overall height is achieved in the case of 
the types of motor mentioned. 

A further improvement in this respect is achieved if 
the drive mechanism has a rotor-side outer wall, 
containing a radially inwardly wavy supporting or 
driving contour for the stator-side driving members 
which can be subjected to hydraulic oil, and if the 
four-point contact bearing has an annular bearing 
running surface, which is formed in the cylindrical 
outer surface of the rotor-side outer wall and is 
radially enclosed on the outer side by a ring fixed to 
the stator and with a bearing running surface formed in 
it. The ring fixed to the stator is advantageously 
divided in the region of its bearing running surface 
into two ring parts which can be coupled by means of 
axially parallel screw connections, so that simple 
assembly and disassembly of the four-point contact 
bearing is possible. 

A further variant of the invention provides that the 
four-point contact bearing has a bearing running 
surface which is formed in a cylindrical outer surface 
of .the stator or rotor and is radially enclosed on the 
outer side by an axially separable ring fixed to the 
rotor or the stator and with a two-part bearing running 
surface formed in it. As an alternative to this, the 
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four-point contact bearing may have a two-part bearing 
running surface which is formed in a cylindrical outer 
surface of an axially separable ring fixed to the 
stator or the rotor and is radially enclosed on the 
outer side by a cylindrical inner surface of the rotor 
or stator with a bearing running surface formed in it. 
The separable ring may in this case be divided into two 
ring pieces which can be coupled by means of axially 
parallel screws or a coaxial screw connection, while 
thereby separating the two-part bearing running 
surface . 

The invention is explained in more detail below on the 
basis of several exemplary embodiments that are 
represented in a schematic way in the drawing, in 
which : 



Figure 1 shows a vertical view through an axial 

piston motor of an extremely flat type 
of construction with a four-point 
contact bearing and with rotary 
transmission leadthroughs through 

floating and externally exchangeable 
distributors; 

Figures la to c each show a cutout from the bearing 

region of Figure 1 with modified forms 
of bearing; 

Figure 2 shows a vertical section through a 

rotary device with an internal gear 
drive (inner gerotor) and fourfold 
central rotary transmission leadthrough 
with four floating pipes; 



9 

Figure 2a shows a cutout from the bearing region 

of Figure 2 with a modified bearing 
arrangement ; 



Figure 3 shows a cutout of a rotary device 

corresponding to Figure 2 with a one- 
piece fourfold rotary transmission 
leadthrough; 



Figure 4 shows a cutout from an arrangement 

corresponding to Figure 2 with a 
fourfold rotary transmission 

leadthrough integrated in a stator 
shank; 



Figure 5 shows a cutout from a rotary device 

corresponding to Figure 2 with a 
closure piece with rotor-side radial 
connections ; 



Figure 6 shows a representation corresponding to 

Figure 2 for a rotary blade motor with 
a rigid upper pressing plate and blades 
mounted in the stator; 



Figure 7 shows an exemplary embodiment of an 

internal gear motor modified with 
respect to Figure 2, of an extremely 
flat type of construction; 

Figure 8 shows a section through a radial piston 

motor of an extremely flat type of 
construction; 



Figure 8a 



shows a cutout from the bearing region 
of Figure 8 with a modified bearing 
arrangement; 
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Figure 9 



shows a section through a further 
exemplary embodiment of an internal 
gear motor with a double central rotary 
transmission leadthrough and a boom- 
side planar distributor; 



Figure 10 



shows a horizontal section through the 
motor part of a radial piston motor 
that is shown in Figure 8; 



Figure 11 



shows a section through the motor part 
of a rotary blade motor that is shown 
in Figure 6; 



Figure 12 



shows a horizontal section through the 
motor part of an internal gear motor 
that is shown in Figures 2, 7 , 9. 



The rotary devices represented in the drawing are 
intended for excavator grabs, on which high tensile, 
compressive and torque loads occur. They substantially 
comprise a stator 1, which can be connected to an 
excavator boom (not shown) , a rotor 6, which is 
connected to the stator via a rotary connection 4 and 
on which an excavator grab (not shown) can be fastened, 
and also a drive mechanism 8 acting between the stator 
1 and the rotor 6. 

The rotary connection 4 is formed in the case of all 
the exemplary embodiments as a four-point contact 
bearing, which absorbs not only axial and radial loads 
but also torque loads and ensures a particularly 
compact type of construction of the rotary device. The 
running surfaces 10, 60 of the four-point contact 
bearing 4 are formed directly in the material of the 
stator and the material of the rotor, facing one 
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another in such a way that an axially symmetrical 
annular space for the rolling contact bearing bodies 41 
is formed. The outer running surface 10 or 60 of the 
four-point contact bearing 4 is in this case of a two- 
part form. In the case of the exemplary embodiments 
shown in Figures 1, la, 2, 2a, 3, 4, 5, 6 and 9, one 
half of the outer-lying running surface 60 is formed 
directly in the material of the rotor part 62, while 
the other half is formed in a ring piece 64 which can 
be fastened on the rotor part 62 by a number of screws 
63 or a coaxial screw connection 163. In the case of 
the exemplary embodiments that are shown in Figures 7, 
8 and 8a, on the other hand, one half of the outer 
running surface 10 is formed directly in the stator 
part 12, while the other half is formed in the ring 
piece 14, which can be fastened on the stator part 12 
by means of screws 13 or a coaxial screw connection 
113. The exemplary embodiments represented in Figures 
la, b and c, 2a and 8a ensure a particularly compact 
type of construction also in the radial direction, 
since the screw crown 63 outside the four-point contact 
bearing is omitted. 

The rolling contact bearing bodies 41 can in all cases 
be introduced into the annular space of the bearing 4 
through an annular opening which is exposed when the 
flange ring 64 or 14 is removed. In particular for 
higher rotational speeds, it is expedient to arrange 
spacers or spacing cages (not shown) between the 
rolling contact bearing bodies 41 to reduce the bearing 
friction. In the case of all the four-point contact 
bearings 4 represented in the drawing, spherical 
rolling contact bearing bodies 41 are provided. 
However, by appropriate formation of the bearing 
surfaces 10, 60, it is also possible to provide crossed 
roller bearings with roller-shaped rolling contact 



bearing bodies, which can likewise absorb the radial, 
axial and torque loads occurring. 

Arranged on the stator 1 in the region above the four- 
point contact bearing 4 are four connections 15, 16, at 
a distance from one another in the circumferential 
direction, for the connection of hydraulic lines 17, 
18, from which the hydraulic passages 15 f , 15' 1 and 
16 ? , 16' 1 extend to a rotary transmission leadthrough 
30 or a distributor 70 connected to the drive mechanism 
8, in order from there to open out into the rotor-side 
hydraulic passages 65', 65' 1 or the distributor-side 
hydraulic passages 71', 71 1 The rotor-side hydraulic 
passages 65', 65 1 1 run to rotor-side connections 66', 
66 11 , to which hydraulic lines for grab actuation can 
be connected, if appropriate by interposing a 
connection adapter which can be connected to the rotor 
by means of screws 67 and driving pins 68. 

In the case of the exemplary embodiments shown in 
Figures 1, 2, 5 to 9, the rotary transmission 
leadthroughs for the grab hydraulics are formed by two 
pieces of pipe 32, 33, which pass centrally and 
coaxially through the stator 1 and the rotor 6 and 
engage with their ends, provided with annular seals 31, 
in stator-side or rotor-side stepped bores 19 or 69, 
where they are mounted in a floating manner. 

In the case of the exemplary embodiments shown in 
Figures 2, 5, 6 and 7, provided in the central region, 
concentric to the pieces of pipe 32, 33, are two 
further pieces of pipe 72, 73 with sealing rings 74 
arranged at the ends, which run to the hydraulic 
passages 71 ', 71' ' of the rotor-side planar distributor 
70. 
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In the case of the exemplary embodiments that are shown 
in Figures 1 and 8, a floating radial distributor 70, 
which is passed through centrally by the pieces of pipe 
32, 33 of the rotary transmission leadthrough 30, is in 
5 each case provided. 

In the case of the exemplary embodiment that is shown 
in Figure 3, the axial passages of the rotary 
transmission leadthrough 30 are arranged in a central 
axial passage piece 34, which communicates at both its 
ends, via a number of rotary transmission leadthroughs 
sealed by sealing rings 31, with the stator-side 
hydraulic passages 15 1 , 15 ! ', 16', 16' 1 and the rotor- 
side hydraulic passages 65', 65 1 1 and with the 
distributor passages 71 1 , 71' 1 . 

In the case of the embodiment shown in Figure 4, the 
rotary transmission leadthroughs 30 are arranged on a 
stator shank 20, which is rigidly connected to the 
stator 1 and passes through a central bore of the rotor 
within the drive mechanism 8 and through which the 
hydraulic passages 15', 15' f ; 16', 16 11 pass and 
communicate directly with the rotor-side hydraulic 
passages 65 1 , 65 ■ ■ and the distributor-side hydraulic 
passages 71', 71''. 

In the case of the exemplary embodiment that is shown 
in Figure 9, a planar distributor 70 arranged on the 
boom side of the drive mechanism 8 is provided, so that 
30 the rotary transmission leadthroughs 30 running to the 
hydraulic passages 71', 71 11 are arranged above the 
drive mechanism 8. 

In all the exemplary embodiments represented in the 
35 drawing, the rotary transmission leadthroughs 30, with 
their pieces of pipe 32, 33 or their axial passage 
piece 34 and their sealing rings 31, are accessible 
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from the outside, even when the stator, the rotor and 
the drive mechanism are assembled, via an assembly 
opening 91 which can be closed by a closure piece 90. 
The closure piece 90 has a journal 92 which can be 
inserted in a liquid-tight manner into an axial bore of 
the rotor forming the assembly opening 91 and can be 
fastened on the rotor 6 with an annular flange 93, 
screws 94 and driving pins 95. On the inner side, the 
closure piece 90 has a blind-hole or stepped bore 69, 
which is open toward the interior of the device and 
coaxial to the axis of rotation, for receiving one end 
of the pieces of pipe 32, 33, of the axial passage 
piece 34 or of the stator shank 20, at least part of 
the hydraulic passages being formed as transverse bores 
96 in the journal 92 that are sealed at the separating 
surface between the journal 92 and the assembly opening 
91 with respect to the outside and inside by means of 
annular seals 97. Furthermore, the closure piece 90 
has the two passage portions 65 1 , 65 1 1 running to the 
rotor-side connections 66', 66 11 for the grab 
hydraulics, one of which is arranged in a substantially 
axially central manner and the other in an eccentric 
manner. 

In the case of the exemplary embodiment shown in Figure 
5, the closure piece 90 is additionally provided with a 
cylindrical connection journal 98, protruding axially 
outward beyond the lower end face of the rotor 6 and 
with connection openings 66', 66' 1 leading away 
radially . 

The exemplary embodiment shown in Figure 1 includes a 
drive mechanism 8, which is formed as an axial piston 
drive and has a plurality of axial pressure cylinders 
101 arranged at equal distances from one another on an 
inner circle of the stator 1 and arranged in which 
there are a respective piston 102 and also a ball 103, 
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which bears against the end face of the piston 102 and 
reaches to a greater or lesser extent through a 
cylinder opening. On their rear side, the pistons 102 
are subjected to hydraulic fluid, which enters the 
pressure cylinders 101 via the hydraulic passages 104. 
The balls 103 bear with their part protruding from the 
cylinder opening against the wave-shaped curved way 
106, running along an inner circle of the rotor, with 
axial deflections. The curved way determines the 
stroke of the pistons 102 at each point in time. 

As a difference from Figure 1, the drive mechanism 8 
shown in Figure 8 is formed as a radial piston motor, 
in which a plurality of radial pressure cylinders 101 
at equal distances from one another in the 
circumferential direction and with pistons 102 and 
balls 103 are provided, the balls 103 bearing with 
their part protruding from the cylinder opening against 
the circumf erentially wave-shaped curved ways 106 with 
radial deflections on the inner surface of the rotor 
part 12. 

If a ball 103 is pressed with a specific radial force 
against the rotor 6 by means of the associated piston 
102 with the aid of the hydraulic fluid, it exerts a 
torque on the rotor 6 in one rotational direction or 
the other of a greater or lesser magnitude according to 
the size and direction of the slope of the curved way 
106 at the location of contact concerned (cf. Figure 
10) . To be able to set the rotor in a rotational 
movement, the balls 103 must be able to transfer an 
equidirectional torque to the rotor 6 via the curved 
way 106. Therefore, pressure may only be applied in 
each case to those cylinders 101 of which the balls 103 
are bearing against a flank of the curved way 106 that 
is facing outward, counter to the direction of 
rotation. When the rotor 6 rotates, the balls 103 
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move, under the action of the high pressure in the 
cylinders connected to the inflow lines 104, axially 
(Figure 1) or radially (Figure 8) outward on the curved 
way 106, until the outer dead center is reached. At 
the same time, the pressure cylinders 101 concerned 
fill with hydraulic fluid. On the other hand, all 
those pressure cylinders 101 of which the balls 103 are 
bearing against a flank of the curved way 46 that is 
facing inward, counter to the direction of rotation, 
must be connected to the return line, leading to the 
tank, so that the balls 103 concerned can be moved 
inward and the hydraulic fluid can be forced out of the 
pressure cylinders 101 concerned into the return line. 
When the respective dead center of the stroke movement 
is reached, the existing connection of the pressure 
cylinder 101 concerned to the inflow or return line is 
interrupted and, as the movement progresses further, a 
connection is established with the other hydraulic 
line, respectively. Controlling the connection of the 
individual pressure cylinders 101 to the inflow and 
return lines in a way that is in phase with the curved 
way 106 is undertaken by the distributor 70, which is 
nonrotatably connected to the rotor 6 by means of a 
driving pin 75. The control takes place via the 
slotted passages 71, 71', which are alternately brought 
into connection with different hydraulic passages 104 
during the rotation of the rotor 6. 

The exemplary embodiments represented in Figures 2 to 6 
and 9 include a drive mechanism which is formed as an 
internal gear motor (inner gerotor) , the cross section 
of which is represented in Figure 12. It comprises an 
internal gear wheel 122, nonrotatably fitted with a 
spline profile 121 onto the stator shank 20, and an 
intermediate gear wheel 125, interacting both with the 
teeth 123 of the internal gear wheel 122 and with the 
teeth 124 of the rotor part 12. The toothed rims of 
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the internal gear wheel 122 and of the intermediate 
gear wheel 125 that interact with one another differ by 
one tooth. The rotor 6 with the outer toothed rim 124 
and the stator 1 with the internal gear wheel 122 are 
arranged concentrically in relation to one another, 
while the intermediate gear wheel 125 is arranged 
eccentrically thereto and accordingly performs a 
tumbling movement about the stator and rotor axis 
during the rotation. The hydraulic passages 71 1 , 71 1 1 
of the distributor 70 formed as a planar distributor 
open out on a corresponding inner circle into the 
intertooth spaces 126 between the internal gear wheel 
122 and the intermediate gear wheel 125 and, depending 
on the direction of rotation and the relative 
rotational position of the intermediate gear wheel 125 
with respect to the internal gear wheel 122, are 
subjected to oil under pressure or connected to the 
tank (cf . Figure 12) . 

In the case of the exemplary embodiment as shown in 
Figure 5, the drive mechanism 8 is formed as a rotary 
blade drive, the cross section of which is represented 
in Figure 11. The blade drive contains two blades 134, 
which are mounted in a clearance 131 of the stator 
shank 20, are pressed under the action of a compression 
spring 132 against the inner surface 133 of the rotor 6 
and subdivide the annular space 135 formed between the 
stator 1 and the rotor 6 into chambers that are 
separate from one another. The annular space 135 can 
be connected according to choice, depending on the 
desired direction of rotation, to the inflow line or 
the return line of a hydraulic pump arrangement (not 
represented) via the hydraulic passages 71 f , 71' 1 of 
the planar distributor 70. 

To sum up, the following can be stated: The invention 
relates to a device for the rotation of a grab or 
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suchlike tool connected to the boom of an excavator or 
crane. The rotary device has a stator 1, a rotor 6 
rotatably mounted on the stator 1 about a vertical axis 
by means of a four-point contact bearing 4, a hydraulic 
drive mechanism 8 arranged between the stator and the 
rotor, and at least two hydraulic passages 15', 15'', 
65 f , 65' 1 , run via rotary transmission leadthroughs 30 
from the stator to the rotor, for the grab actuation. 
In order to simplify maintenance, in particular in the 
area of the wearing parts of the rotary transmission 
leadthroughs, it is proposed according to the invention 
that at least part of the hydraulic passages running 
from the stator 1 via the rotary transmission 
leadthroughs 30 to the rotor 6 should pass centrally 
through the drive mechanism 8 and the four-point 
contact bearing 4, and that there should be provided an 
axially central assembly opening 91 which in the 
assembled-together state of the stator 1, the rotor 6 
and the drive mechanism 8 is accessible from outside 
for access to the rotary transmission leadthroughs 30 
and their seals 74 and can be closed by a closure piece 
90. 
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1. A device for the rotation of a grab or suchlike 
tools connected to the boom of an excavator or 
crane, with a stator (1), which can be connected to 
the boom, and a rotor (6), which can be connected 
to the grab and is rotatably mounted on the stator 
(1) about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement (4) preferably formed 
as a four-point contact bearing, with a hydraulic 
drive mechanism (8), which is arranged between the 
stator (1) and the rotor (6) and can be subjected 
to hydraulic oil via two hydraulic passages (16', 
16' 1 , 71', 71 ff ) run from stator-side connections 
(16) through the stator (1) , through liquid-tight 
rotary transmission leadthroughs (30) and through a 
distributor (70) connected nonrotatably to the 
rotor (6), and with at least two hydraulic passages 
(15' f 15", 65', 65'') run via stator-side 
connections (15) through the stator (1) and through 
liquid-tight rotary transmission leadthroughs (30) 
to the rotor (6) and through the latter to rotor- 
side connections (66 1 , 66' '), preferably for the 
hydraulic grab actuation, wherein at least part of 
the hydraulic passages (15 ', 16 f , 15'', 16 ,f ) 
running from the stator (1) via the rotary 
transmission leadthroughs (30) to the rotor (6) 
passes centrally through the drive mechanism (8) 
and the rolling contact bearing arrangement (4), 
and wherein there is provided an axially central 
assembly opening (91) which in the assembled- 
together state of the stator (1), the rotor (6) and 
the drive mechanism (8) is accessible from outside 
for access to at least part of the rotary 
transmission leadthroughs (30) and/or the 
distributor (70) and their seals (31, 97) and can 
be closed by a closure piece (90) . 
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The device as claimed in claim 1, wherein the 
assembly opening (91) is arranged on the grab-side 
end face of the rotor (6) . 

The device as claimed in claim 1 or 2, wherein at 
least part of the hydraulic passages pass through 
the closure piece (90) in the form of passage 
portions ( 97 ) . 

The device as claimed in claim 3, wherein the 
closure piece (90) has at least one of the rotor- 
side or stator-side connections (66 f , 66 11 ). 

The device as claimed in one of claims 1 to 4, 
wherein the closure piece (90) has a journal (92) 
which can be inserted in a liquid-tight manner into 
an axial bore of the rotor (6) or the stator 
forming the assembly opening (91) and preferably 
can be fastened on it by means of a flange 
connection (93, 94). 

The device as claimed in claim 5, wherein at least 
part of the passage portions are formed in the 
journal (92) as transverse bores (96) sealed at the 
separating surface between the journal (92) and the 
axial bore with respect to the outside and inside 
by means of annular seals (97). 

The device as claimed in one of claims 1 to 6, 
wherein the closure piece (90) has a blind-hole 
and/or stepped bore (96), which is open toward the 
interior of the device and coaxial to the axis of 
rotation, for receiving one end of at least one 
axial passage element (32, 33, 34) for the rotary 
transmission leadthroughs (30) and/or the 
distributor (70) . 
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The device as claimed in claim 7, wherein there are 
provided at least two tubular axial passage 
elements (32, 33) of different diameters, which 
engage at their ends carrying a sealing ring (31) 
or bearing against such a sealing ring in stepped 
bores (96, 19) of the closure piece (90) and of a 
component lying opposite, form the rotary 
transmission leadthroughs (30) and/or the 
distributor (70) and pass through an axial bore of 
the stator and/or rotor (6) . coaxially in relation 
to one another, and wherein a transverse passage 
(96) branches off in the stepped region of the 
closure piece (90) between two axial passage 
elements . 

The device as claimed in one of claims 4 to 8, 
wherein the closure piece (90) has an axial central 
bore (65* ) and/or opening formed as a rotor-side 
connection (66 1 ). 

The device as claimed in one of claims 1 to 9, 
wherein the closure piece (90) has two at least 
partly axially parallel passage portions (65 1 , 
65 ,f ) passing to the rotor-side or stator-side 
connections (66 1 , 66 1 ') for the grab hydraulics, 
one of which is arranged in a substantially axially 
central manner and the other in an eccentric 
manner „ 

The device as claimed in one of claims 1 to 10, 
wherein the closure piece (90) has a preferably 
cylindrical connection journal (98) , protruding 
axially outward beyond the end face of the rotor 
(6) or stator and with connection openings (66 1 , 
66 f ') leading away radially. 
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The device as claimed in one of claims 1 to 11, 
wherein the closure piece (90) carries at least one 
axially parallel eccentrically inwardly protruding 
driving pin (75) for co-rotation of the axially and 
radially floating distributor (70) . 

The device as claimed in one of claims 1 to 12, 
wherein the closure piece (90) has at least one 
axially parallel eccentrically inwardly open 
locating bore for receiving a locating pin (95) 
additionally engaging in a corresponding locating 
bore of the rotor (6) or stator. 

The device as claimed in one of claims 7 to 13, 
wherein the axial passage element (34, 20) has a 
one-piece stepped-cylinder or cylinder shank with a 
number of axial passages opening out into the 
passage portions of the closure piece (90) at one 
end by means of connections that are radially or 
axially open and sealed with respect to one another 
and with respect to the outside and inside by means 
of sealing rings (31) . 

The device as claimed in claim 14, wherein the 
axial passage element is formed as a cylinder piece 
(34) arranged in an axially and radially floating 
manner with respect to the stator (1) and the rotor 
(6) . 

The device as claimed in claim 14, wherein the 
axial passage element is formed as a cylinder shank 
(20) arranged on the stator in the case of the 
rotor-side closure piece and on the rotor in the 
case of the stator-side closure piece. 

The device as claimed in one of claims 1 to 16, 
wherein the drive mechanism (8) is formed as an 
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axial piston motor, the stator (1) of which has a 
number of axially parallel aligned pressure 
cylinders (101) arranged at equal angular distances 
from one another on an inner circle and the rotor 

(6) of which has a wavy ball runway (106), facing 
the pressure cylinders (101) , for working balls 

(103) arranged on the piston side, and in the case 
of which the stator-side connections (15, 16) are 
arranged at the height of the pressure cylinders 

(101) such that they are distributed over the 
stator circumference and the stator-side hydraulic 
passages (15 1 , 15 lf , 16', 16 1 ') are made to run 
through the spacing respectively between two 
pressure cylinders (101) from the connections (15, 
16) , substantially radially with respect to the 
axial passage element (32, 33, 34). 

The device as claimed in claim 17, wherein the 
four-point contact bearing (4) is arranged with the 
running surfaces (10, 16) of its bearing, which 
have been formed in the material of the stator and 
the rotor, radially outside the pressure cylinders 
(101) at the height of the working balls (103) or 
their ball runways (106) . 

The device as claimed in one of claims 1 to 16, 
wherein, in the case of a drive mechanism (8) 
formed as an internal gear motor with an internal 
gear wheel (122) nonrotatably connected to the 
stator (1), a tumbling intermediate gear wheel 
(125) which can be subjected to hydraulic oil in 
the free intermediate region with respect to the 
internal gear wheel (122) via the distributor (70) 
and engages with play in an internal toothing (124) 
of the rotor (6), and a rotor-side compensating and 
driving gear wheel, engaging with play in an 
internal toothing of the rotor, or as a rotary 
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blade motor with at least two working blades (134) 
which are made to run radially at equal angular 
distances from one another, each in a clearance 
(131) of the stator (1), are pressed against a wavy 
inner surface (133) of the rotor (6) under the 
action of at least one compression spring (132) and 
can be subjected to hydraulic oil in the free 
intermediate regions (135) via the distributor 
(70) , there is provided a fourfold rotary 
transmission leadthrough (32, 33, 72, 73) , passing 
axially through the drive mechanism in a central 
stator bore, for the hydraulic passages (71', 71 1 ') 
running to the rotor-side grab hydraulics and to 
the distributor arranged in the rotor (6) on the 
grab side and formed as an axial planar distributor 
(70) . 

A device for the rotation of a grab or suchlike 
tool connected to the boom of an excavator or 
crane, with a stator (1), which can be connected to 
the boom, and a rotor (6), which can be connected 
to the grab and is rotatably mounted on the stator 
(1) about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement (4) preferably formed 
as a four-point contact bearing, with a hydraulic 
drive mechanism (8), which is arranged between the 
stator (1) and the rotor (6) and can be subjected 
to hydraulic oil via two hydraulic passages (16 f , 
16 1 1 , 71 71 1 ') run from stator-side connections 
(16) through the stator (1), through liquid-tight 
rotary transmission leadthroughs (30) and through a 
distributor (70) connected nonrotatably to the 
rotor (6), and with at least two hydraulic passages 
(15', 15' f , 65 ' , 65'') run via stator-side 
connections (15) through the stator (1) and through 
liquid-tight rotary transmission leadthroughs (30) 
to the rotor (6) and through the latter to rotor- 
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side connections (66', 66' f ), preferably for the 
hydraulic grab actuation, wherein, in the case of a 
drive mechanism (8) formed as an internal gear 
motor with an internal gear wheel (122) 
nonrotatably connected to the stator (1), a 
tumbling intermediate gear wheel (125) which can be 
subjected to hydraulic oil in the free intermediate 
region with respect to the internal gear wheel 
(122) via the distributor (70) and engages with 
play in an internal toothing (124) of the rotor 
(6), and a rotor-side compensating and driving gear 
wheel, engaging with play in an internal toothing 
of the rotor, or as a rotary blade motor with at 
least two working blades (134) which are made to 
run radially at equal angular distances from one 
another, each in a clearance (131) of the stator 
(1), are pressed against a wavy inner surface (133) 
of the rotor (6) under the action of at least one 
compression spring (132) and can be subjected to 
hydraulic oil in the free intermediate regions 
(135) via the distributor (70) , there is provided a 
fourfold rotary transmission leadthrough (32, 33, 
72, 73) , passing axially through the drive 
mechanism in a central stator bore, for the 
hydraulic passages (71', 71 f? ) running to the 
rotor-side grab hydraulics and to the distributor 
arranged in the rotor (6) on the grab side and 
formed as an axial planar distributor (70) . 

The device as claimed in one of claims 1 to 20, 
wherein the drive mechanism (8) has a rotor-side 
outer wall, containing a radially inwardly wavy 
supporting or driving contour for stator-side 
driving units (103, 123, 134) which can be 
subjected to hydraulic oil, and wherein the four- 
point contact bearing (4) has an annular bearing 
running surface (60), which is formed in the 
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cylindrical outer surface of the rotor-side outer 
wall and is radially enclosed on the outer side by 
an axially separable ring (14) fixed to the stator 
and with a bearing running surface (10) formed in 
it. 

A device for the rotation of a grab or suchlike 
tool connected to the boom of an excavator or 
crane, with a stator (1) , which can be connected to 
the boom, and a rotor (6), which can be connected 
to the grab and is rotatably mounted on the stator 
(1) about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement (4) preferably formed 
as a four-point contact bearing, with a hydraulic 
drive mechanism (8), which is arranged between the 
stator (1) and the rotor (6) and can be subjected 
to hydraulic oil via two hydraulic passages (16 f , 
16' ? , 71 1 , 71" ■) run from stator-side connections 
(16) through the stator (1), through liquid-tight 
rotary transmission leadthroughs (30) and through a 
distributor (70) connected nonrotatably to the 
rotor, and with at least two hydraulic passages 
(15 f , 15' ? , 65', 65 ,f ) run via stator-side 
connections (15) through the stator (1) and through 
liquid-tight rotary transmission leadthroughs (30) 
to the rotor (6) and through the latter to rotor- 
side connections (66', 66 fl ), preferably for the 
hydraulic grab actuation, wherein the drive 
mechanism (8) has a rotor-side outer wall, 
containing a radially inwardly wavy supporting or 
driving contour for stator-side driving units (103, 
123, 134) which can be subjected to hydraulic oil, 
and wherein the four-point contact bearing (4) has 
an annular bearing running surface (60), which is 
formed in the cylindrical outer surface of the 
rotor-side outer wall and is radially enclosed on 
the outer side by an axially separable ring (14) 
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fixed to the stator and with a bearing running 
surface (10) formed in it. 

The device as claimed in one of claims 1 to 20, 
wherein the four-point contact bearing (4) has a 
bearing running surface (10, 60) which is formed in 
a cylindrical outer surface of the stator (1) or 
rotor (6) and is radially enclosed on the outer 
side by an axially separable ring (62, 64; 12, 14) 
on the rotor side or the, stator side and with a 
two-part bearing running surface (60, 10) formed in 
it. 

A device for the rotation of a grab or suchlike 
tool connected to the boom of an excavator or 
crane, with a stator (1), which can be connected to 
the boom, and a rotor (6), which can be connected 
to the grab and is rotatably mounted on the stator 
(1) about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement (4) preferably formed 
as a four-point contact bearing, with a hydraulic 
drive mechanism (8), which is arranged between the 
stator (1) and the rotor (6) and can be subjected 
to hydraulic oil via two hydraulic passages (16', 
16'', 71 71'') run from stator-side connections 
(16) through the stator (1), through liquid-tight 
rotary transmission leadthroughs (30) and through a 
distributor (70) connected nonrotatably to the 
rotor (6), and with at least two hydraulic passages 
(15 1 , 15 f? , 65', 65 lf ) run via stator-side 
connections (15) through the stator (1) and through 
liquid-tight rotary transmission leadthroughs (30) 
to the rotor (6) and through the latter to rotor- 
side connections (66 1 , 66''), preferably for the 
hydraulic grab actuation, wherein the four-point 
contact bearing (4) has a bearing running surface 
(10, 60) which is formed in a cylindrical outer 
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surface of the stator (1) or rotor (6) and is 
radially enclosed on the outer side by an axially 
separable ring (62, 64; 12, 14) on the rotor side 
or the stator side and with a two-part bearing 
running surface (60, 10) formed in it. 

The device as claimed in one of claims 1 to 20, 
wherein the four-point contact bearing has a two- 
part bearing surface (10, 60) which is formed in a 
cylindrical outer surface of an axially separable 
ring (12, 14) fixed to the stator or the rotor and 
is radially enclosed on the outer side by a 
cylindrical inner surface of the rotor (6) or 
stator (1) with a bearing running surface (60, 10) 
formed in it. 

A device for the rotation of a grab or suchlike 
tool connected to the boom of an excavator or 
crane, with a stator (1), which can be connected to 
the boom, and a rotor (6), which can be connected 
to the grab and is rotatably mounted on the stator 
(1) about a vertical axis by means of a rolling 
contact bearing arrangement (4) preferably formed 
as a four-point contact bearing, with a hydraulic 
drive mechanism (8), which is arranged between the 
stator (1) and the rotor (6) and can be subjected 
to hydraulic oil via two hydraulic passages (16*, 
16'', 71 f , 71* ') run from stator-side connections 
(16) through the stator (1), through liquid-tight 
rotary transmission leadthroughs (30) and through a 
distributor (70) connected nonrotatably to the 
rotor (6), and with at least two hydraulic passages 
(15', 15'', 65', 65'') run via stator-side 
connections (15) through the stator (1) and through 
liquid-tight rotary transmission leadthroughs (30) 
to the rotor (6) and through the latter to rotor- 
side connections (66', 66 l? ), preferably for the 
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hydraulic grab actuation, wherein the four-point 
contact bearing has a two-part bearing surface (10, 
60) which is formed in a cylindrical outer surface 
of an axially separable ring (12, 14) fixed to the 
stator or the rotor and is radially enclosed on the 
outer side by a cylindrical inner surface of the 
rotor (6) or stator (1) with a bearing running 
surface (60, 10) formed in it. 

27. The device as claimed in one of claims 21 to 26, 
wherein the separable ring is divided into two ring 
parts (12, 14; 62, 64) which can be coupled by 
means of axially parallel screws (13, 63) or a 
coaxial screw connection (113, 163), while thereby 
separating the two-part bearing running surface. 
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